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ABSTRAK

ZULFAJRI. Pengembangan Tanur Kupola Skala Laboratorium Melalui
Peningkatan Kapasitas Blower. Dibimbing oleh Dr. Ir. PURWO SUBEKTI, MT
dan APRIZAL, MT.

Berdasarkan pengujian yang sudah dilakukan penelian sebelumnya
terdapat beberapa faktor yang menyebabkan belum optimalnya proses pengecoran
yang di sebabkan antara lain bahan bakar kokas tidak menyala ini terjadi kapasitas
blower yang dipakai terlalu kecil mengakibatkan kurangnya tekaanan karena
udara yang diberikan ketungku pembakaran dan ditambah lagi banyak lubang
udara yang terbuka. Tujuan yang akan dicapai dari penelitian ini adalah untuk
menghasilkan prototipe tungku kupola dan uji Kinerja tungku kupola hasil
pengembangan. Metode peneltian ini menganalisis temperatur(°C), wakttu
pencairan(s), jumlah bahan bakar (kg) dan jumlah bahan baku (kg) yang
dibutuhkan untuk satu kali peleburan untuk mengetahui performa tungku selama
uji kinerja dapur kupola. Peleburan berbahan bakar batu bara yang dilengkapi
dengan blower diLaboratorium Teknik Mesin Universitas Pasir Pengaraian variasi
massa 1 kg, 1.5 kg, 2 kg, 2.5 kg. Berdasarkan hasil penelitian yang dilakukan
massa besi cor 1 kg membutuhkan waktu 33 menit memakan jumlah bahan bakar
batu bara 1,5 kg , cangkang kelapa sawit 0,5 kg, batok kelapa 0,3 kg ,memiliki
temperatur 558 (°C) dan jumlah cairan besi yang dihasilkan 0,305 (kg), massa 1.5
kg membutuhkan waktu 45 menit memakan jumlah bahan bakar batu bara 1,9 kg,
cangkang kelapa sawit 0,8 kg , batok kelapa 0,5 kg memiliki temperatur 826 (°C)
dan jumlah cairan besi yang dihasilkan 0,813 (kg). massa 2 kg membutuhkan
waktu 61 menit memakan jumlah bahan bakar batu bara 2,6, cangkang kelapa
sawit 0,9 kg, batok kelapa 0,7 kg memiliki temperatur 963 (°C) dan jumlah cairan
besi yang dihasilkan 1,107 (kg). massa 2.5 kg membutuhkan waktu 79 menit
memakan jumlah bahan bakar batu bara 3,1 kg, cangkang kelapa sawit 1,2 kg ,
batok kelapa 1,2 kg, memiliki temperatur 1.060 (°C) dan jumlah cairan besi yang
dihasilkan 1,925 (kg).

Kata kunci : Kupola, Kokas, Tekanan Udara, Prototep, Produk Coran, Blower.



ABSTRACT

ZULFAJRI. Development of Laboratory Scale Cupola Furnaces by Increasing
Blower Capacity. Supervised by Dr. Ir. PURWO SUBEKTI, MT., IPM and
ApRIZAL , MT

Based on tests that have been carried out previously, there are several
factors that cause the casting process to not be optimal, including the coke fuel
not burning, the capacity of the blower used being too small, resulting in a lack of
air pressure provided by the combustion furnace and in addition, there are many
open air holes. . The goal to be achieved from this research is to produce a
prototype cupola furnace and test the performance of the cupola furnace as a
result of the development. This research method analyzes temperature (°C),
melting time (s), amount of fuel (kg) and amount of raw material (kg) required for
one melting to determine the performance of the furnace during the cupola
kitchen performance test. coal-fired smelter equipped with a blower in the
Mechanical Engineering laboratory at Pasir Pengaraian University with mass
variations of 1 kg, 1.5 kg, 2 kg, 2.5 kg. Based on the results of research conducted,
a mass of 1 kg of cast iron takes 33 minutes, has a quantity of coal fuel of 1.5 kg,
palm oil shell 0.5 kg, coconut shell 0.3 kg, has a temperature of 558 (°C) and a
quantity of liquid The iron produced is 0.305 (kg), a mass of 1.5 kg takes 45
minutes and the amount of fuel is 1.9 kg coal, 0.8 kg palm oil shells, 0.5 kg
coconut shells kg has a temperature of 826 (°C) and the amount of liquid iron
produced is 0.813 (kg). a mass of 2 kg takes 61 minutes with a coal fuel amount of
2.6, palm oil shells 0.9 kg, 0.7 kg coconut shells have a temperature of 963 (°C)
and the amount of liquid iron produced is 1.107 (kg). a mass of 2.5 kg takes 79
minutes, has a quantity of coal fuel of 3.1 kg, palm oil shells 1.2 kg, coconut shells
1.2 kg, has a temperature of 1,060 (°C) and the amount of liquid iron produced is
1,925 (kg) .

Keywords : Cupola, Coke, Air Pressure, Prototep, Casting Products, Blower.
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