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ABSTRAK

PUTRA WARMAN. Perancangan Ulang Alat Pencacah Plastik Pet (Polyethylene
Terephtalate) Yang Digerakan Motor Diesel. Dibimbing oleh Aprizal, MT dan
Ahmad Fathoni, MT., IPP

Sampah plastik salah satu jenis sampah yang sangat sulit terurai dalam
tanah, untuk menguraikan sampah plastik diperlukan waktu puluhan tahun. Satu-
satunya cara mengatasi hal tersebut yaitu dengan recycle. Agar bisa diproses
dalam bidang industri, suatu limbah harus sudah dalam bentuk serpihan. Untuk
itu, dibutuhkan suatu mesin penghancur atau pencacah. Pada penelitian
sebelumnya alat pencacah sampah plastik menggunakan daya motor penggerak 7
Hp pada putaran 1300 Rpm menghasilkan 1,84 kg/jam, tetapi pencacahan tidak
maksimal dikarenakan jarak mata pisau terlalu renggang. Oleh sebab itu maka
penulis merancang ulang mata pisau alat pencacahan plastik jenis PET. Dari
perencanaan Yyang dilakukan digunakan motor sebagai pengerak utama
menggunakan motor diesel berkapasitas daya 8 HP dengan putaran 2800 Rpm.
Dalam pengujian menggunakan 3 variabel pengujian yaitu 5,10 menit, 5,05 menit
dan 5,00 menit dengan variasi beban yang sama yaitu 0,515 Kg. Didapatkan pada
putaran mesin 1707,8 Rpm dalam waktu 5,10 menit menghasilkan 0,195 Kg hasil
cacahan dengan pemakaian bahan bakar sebesar 39,365 ml. Kemudian pada
varian waktu 5,05 menit dengan putaran 1714,2 Rpm dengan varian bahan yang
sama menghasilkan 0,195 dengan pemakaian bahan bakar 38,125 ml. dan pada
putaran mesin 1858,3 Rpm dengan variasi berat yang sama dengan waktu 5,00
menit menghasilkan 0,215 Kg dengan pemakaian bahan bakar 37,5 ml.

Kata kunci: Alat Pencacah, Recycle, Sampah, Plastik PET



ABSTRACT

PUTRA WARMAN. Redesign of the Pet Plastic (Polyethylene Terephthalate)
Shredding Tool Using a Diesel Motor. Supervised by Aprizal, MT and Ahmad
Fathoni, MT., IPP

Plastic waste is a type of waste that is very difficult to decompose in the soil, to
decompose plastic waste it takes decades. The only way to overcome this is by
recycling. In order to be processed in the industrial sector, waste must be in flake
form. For this, a crushing or chopping machine is needed. In previous research,
the plastic waste chopper used a 7 HP motor with a rotation of 1300 Rpm,
producing 1.84 kg/hour, but the chopping was not optimal because the blade
distance was too far apart. For this reason, the author redesigned the blade of the
PET type plastic shredding tool. From the planning carried out, a motorbike was
used as the main driver using a diesel motor with a power capacity of 8 HP with a
rotation of 2800 Rpm. In testing, 3 test variables were used, namely 5.10 minutes,
5.05 minutes and 5.00 minutes with the same load variation, namely 0.515 Kg. It
was found that at an engine speed of 1707.8 Rpm in 5.10 minutes it produced
0.195 kg of chopped results with fuel consumption of 39.365 ml. Then in the time
variant of 5.05 minutes with a rotation of 1714.2 Rpm with the same material
variant it produces 0.195 with fuel consumption of 38.125 ml. and at an engine
speed of 1858.3 Rpm with the same weight variation with a time of 5.00 minutes it
produces 0.215 Kg with fuel consumption of 37.5 ml.

Keywords: Chopping Toll, Recycle, Waste, PET Plastic
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