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ABSTRAK 

Dalam proses pembuatan batako proses yang paling lama ialah pada proses 

pencampuran bahan baku batako. Saat ini sebenarnya sudah ada teknologi yang di 

gunakan untuk pengadukan pasir, air dan semen yaitu mesin mixer batako. 

Permasalahan mesin mixer batako sebelum di engginering. Tidak terdapat saluran 

air, Kemudian hasil adukan keluar tidak beraturan dan tidak  terarah, hasil adukan 

juga mengotori bagian gearbox, rantai, pulley dan poros. Dalam pembuatan mesin 

mixer batako dimulai dari: studi literatur, hasil perancangan, Pemilihan alat dan 

bahan seperti: Motor penggerak 7 Hp, Gearbox 1:10, Tabung mixer diameter 

1100 mm dan tinggi 550 mm, Poros diameter 45 tinggi, Pulley 3", 4" 7",dan 8", 

Bearing, sabuk –V B- 65, Kopling tetap, Mesin las SMAW ,Elektroda RB 26 dial 

2,6 mm. Pengujian dilakukan sebanyak 3x dengan variasi putaran motor 

penggerak masing-masing 30, 40, dan 50 rpm, dan diketahui kapasitas 

pengadukan 67,5 kg persiklus. Dan didapat putaran maxsimum 50 rpm dengan 

waktu 3,50 menit dengan 17 siklus menghasilkan 1147,5 kg/jam 

Kata Kunci : Mesin Mixer Batako, Motor Bakar,  gearbox, Poros, Pulley.   
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ABSTRACT 

In the brick-making process of the longest process is in the process of mixing the 

raw material adobe. Currently there is a technology that is already in use for 

mixing sand, water and cement is machine mixer adobe. Adobe mixer engine 

problems before engginering. There are no drains, then the results of the mortar 

out irregular and undirected, mortar results also contaminating the gearbox, chain, 

pulley and shaft. In the manufacture of concrete blocks mixer machine starts 

from: a literature study, the result of design, Selection of equipment and materials 

such as: driving motors 7 Hp, Gearbox 1:10, mixer tube diameter of 1100 mm and 

height of 550 mm, shaft diameter 45 high, Pulley 3 ", 4", 7 ", and 8", Bearings, 

belts -V B- 65, Clutch fixed, SMAW welding machines, Electrode RB 26 dial 2.6 

mm. Testing is done 3x with variation of motor rotation respectively 30, 40, and 

50 rpm , and is known stirring capacity per cycle with a 67.5 kg. And gained a 

maximum rotation of 50 rpm with a time of 3.50 minutes with 17 cycles to 

produce 1147.5 kg / hr. 

Keywords: brick Mixer Machines, Motor Fuel, gearbox, Shaft, Pulley 
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DAFTAR NOTASI 

 

1. l/d     : Kemampuan bantalan  

2. Adhesif  : gaya tarik menarik  antara molekul 

3. Agregat  : perbandingan 

4. AISI    : American Iron  And Steel Institute 

5.                : Alfha (rad/s
2
) 

6. Beban aksial  : beban yang di tumpuh bantalan sejajar 

7. Beban radial  : beban yang tegak lurus terhadap sumbu poros 

8. b    : Lebar pasak (mm)  

9. C    : Jarak antara pusat puli  

10. Cb    : Faktor lenturan  

11. Cs   : Jarak Antara Pusat Puli Aktual 

12. D1    : Diameter puli kecil 

13. D2    : Diameter puli besar 

14. ds      : Diameter poros  

15. Fc    : Faktor koreksi  

16. Fn   : Gaya normal  

17. fn    : Umur nominal bantalan  

18. Gaya sentrifugal : gaya yang mewakili tekanan keluar yang terdapat  

     di sekitar obyek yang berputar di sebuah titik  

     pusat. 

19. g   : gravitasi 

20. Hp   : Horse power 

21. Iporos   : inersia poros (kg/s
2
) 

22. l      : Panjang pasak (mm) 

23. JIS   : Jepang Industrial Standar 

24. Kohesif  : gaya tarik menarik antara molekul yang sama 

     jenisnya 

25. Kw   : Kilowatt 

26. L   : Panjang Poros (mm) 

27. Ls    : Jenis sabuk - V 

28. M   : massa (kg) 

29. Masa jenis  : pengukuran massa setiap satuan volume benda 

30. n1    : Putaran motor bakar (rpm) 



31. σα     :Tegangan geser yang diizinkan pada poros   

    (kg/mm
2
) 

32. P    : Daya nominal motor bakar  

33. Pd    : Daya rencana (Kw) 

34. Prestasi kerja  : hasil kerja secara kualitas dan kuantitas yang di  

     capai  oleh sebuah mesin 

35. pa     : Harga tekanan yang diizinkan  

36. QFD   : guality function deployment  metodologi dalam  

    proses perancangan di kembangkan  oleh jepang  

     pada tahun 1996 

37. R   : jari-jari 

38. Reengineering  : proses perancangan kembali 

39. Sfk1    : Faktor keamanan dipilih 3,0 

40. Sfk2    : Faktor keamanan dipilih 6,0 

41. T     : Momen puntir (kg.mm) 

42. 1T
   : Torsi pada poros (Nm) 

43. Torsi    : putaran 

44. tg    : Tegangan geser izin  

45. 𝜏a     : Tegangan geser yang diizinkan (kg/mm
2
) 

46. V-Belt   : Sabuk atau belt terbuat dari karet dan mempunyai  

     penampung trapezium 

47. W    : Berat Poros (kg) 

48.     : Gaya (rad/s) 

  


