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ABSTRAK

Pembuatan dan perancangan mesin penggiling latek sekala labor ini
diharapkan dapat menggiling latek dengan maksimal dan efektif. Dalam
perancangan dan pembuatan mesin penggiling latek dimulai dari: studi literatur,
perancangan, dan pembuatan yang meliputi dari pemilihan alat dan bahan seperti:
Motor penggerak 1/4 Hp, roller diameter 89 mm dan panjang 1000 mm, Poros
diameter 38 mm, Pulley 3”,2°°14°’ Bearing, sabuk —V B-50,Gear, Mesin las
SMAW Elektroda RB 26 dial 2,6 mm. Pengujian dilakukan sebanyak satu kali
dengan menggunakan 1 slab latek dengan ukuran 40 x 60 cm. Sehingga dari hasil
pengujian didapatkan hasil produksi mesin penggiling latek sdengan ketebalan
akhir 1 cm,berat akhir 0,4 kg dan kadar air 77,5 %.

Kata Kunci : Mesin Penggiling Latek, Motor Bakar, Pulli, Poros, Roller



ABSTRACT

Manufacture and design of this laboratory latek grinding machine
expected to grind latek with maximum and effective In the design and manufacture
of the latex grinding machine starts from : literature study, design, and
manufacture that includes from the selection of tools and materials such as :
Motor drive 1/4 Hp, roller diameter 89 mm and length 1000 mm, 38 mm diameter
shaft, Pulley 3 ", 2"14 ", Bearing, belt -V B-50, Gear, SMAW welding machine,
RB 26 Electrode dial 2.6 mm. Testing is done once with 1 slab latek with size 40 x
60 cm. So from the test results obtained by the production of latex grinding
machine with the final thickness of 1 cm, the final weight 0.4 kg and water content
77.5%.

Keywords: Latek Milling Machine, Fuel Motor, Pulli, Axle, Roller
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