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ABSTRAK

Sampah plastik menimbulkan polusi pada tanah dan air. Penanganan
sampah plastik melalui pembakaran dan penimbunan bukanlah solusi dalam
menghindari polusi tersebut. Oleh sebab itu daur ulang dianggap sebagai
alternative penanganan yang ramah lingkungan. Daur ulang sampah plastik dapat
dilakukan terlebih dahulu dengan mereduksi volume sehingga perlu
dimanuvaktur mesin pencacah sampah plastik. Untuk mencapai hal diatasmaka
dilakukan pembuatan mesin pencacah sampah plastik PET  (Polyethylene
terephthalate) yang optimal.

Pembuatan ini meliputi poros, pasak, dudukan mata pisau, rangka, hopper,
casing, saluran keluar. Mesin pencacah ini didukung oleh komponen-komponen
motor penggerak, sabuk, bantalan, puli dan pisau. Mesin ini menggunakan rangka
besi UNP Smm x 8mm dengan daya motor penggerak 7Hp. Poros dimanuvaktur
dari bahan St 37 dengan ukuran panjang 680 mm dan diameter luar 50 mm. Sabuk
yang digunakan tipe sabuk sempit 3VC106, bantalan setara mesin giling baja
dengan //d 1,2. Perbandingan puli kecil dan puli besar adalah 1:2 dengan diameter
125 mm dan 375 mm dari bahan besi cor kelabu.

Kata Kunci : Mesin pencacah, PET (Polyethylene terephthalate).



ABSTRACT

Plastic waste creates pollution to the soil and water. Handling plastic
waste through combustion and stockpiling is not the solution to avoiding this
pollution. Therefore recycling is considered as an environmentally friendly
alternative treatment. Recycling plastic waste can be done first by reducing the
volume so that it needs to be invaded by a plastic garbage counter. To achieve the
above, an optimal PET (Polyethylene terephthalate) plastic garbage counter is
made.

This manufacture includes shaft, peg, blade holder, frame, hopper, casing,
outlet. This chopper machine is supported by driving motor components, belts,
bearings, pulleys and knives. This machine uses a Smm x 8mm UNP iron frame
with 7Hp driving power. The shaft is invoiced from St 37 material with a length of
680 mm and an outer diameter of 50 mm. Belts used are narrow belt types
3VC106, bearings equivalent to steel milling machines with [/ d 1,2. Comparison
of small pulleys and pulleys is 1: 2 with a diameter of 125 mm and 375 mm of
gray cast iron material.

Keywords: Machine counter, PET (Polyethylene terephthalate).
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DAFTAR NOTASI
= daya
= factor koreksi
= luar penampang pisau
= tahanan geser antara pisau dan plastik
= torsi
= inersiaporos
= inersia fly wheel
= inersia
= gaya tangensial
= gayaradial
= momen lentur
= momen resultan
= kekuatan tarik
= safety factor
= diameter poros

= b eban radial

putaran input

= output

= daya desain

= panjang abuk

= jarak antara pusat puli

= kecepatan sabuk

= diameter puli kecil

= diameter puli besar

= gaya tangensial yang diterima oleh pasak
= tegangan geser izin

= tegangan geser akibat gaya tangentsial pasak
= Momen puntir

= Diameter poros

= tengangan gese rizin

X1



o] = Kekuatan tarik bahan (kg.mmz)

Sfk; dan Sfk, adalah factor keamanan

[g = tengangan gese rizin

b = Lebar pasak

/ = Panjang pasak

f = gerak makan (mm/putaran)

n = putaran poros pemotong (rpm)

z = jumlah pisau terbang

a = kedalaman pemotongan plastik di sepanjang pisau pemotong
w = lebar pemotongan plastik di sepanjang pisau

\': = kecepatan makan = f.n.Z (mm/menit)

\% = laju aliran material (mm/menit)

= penghasilan potong

X1l
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